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An apparatus for cutting webs of corrugated board into longitudinal sheets 
comprises at least a circular blade and an associated counterpart element 
which are to be disposed on a top and a bottom driving shaft with the web 
of corrugated board being enclasped. The counterpart element is a ring 
structure (9) which is provided with a peripheral groove (10). The circular 
blade (7) is directed to the peripheral groove. 
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Vorricbtung zum Scbneiden von Wellpappebabnen 
in Langs stre if en 



Wellpappe wird in breiten Babnen bergestellt, welcbe quer 
zu ibrer Wellungsricbtung die Herstellmascbine verlassen. 
Im allgemeinen ist bereits der Herstellmascbine eine Scbneid- 
und Faltlinienpragemasabine nacbgescbaltet , welcbe die Well- 
pappebabnen in Langs stre if en gewiinscbter Breite scbneidet und 
die Langsstreifen bereits mit Faltlinien entsprecbend den 
berzustellenden Verpackungen, z G B„ Kartons, versiebt* An- 
scblieBend werden die Langsstreifen auf Formate abgelangt, 
wonacb die Formate in einer urn 90° geanderten Kicbtung in 
weitere Scbneid- und Faltlinienpragevorricbtungen (Querver- 
f ormungsmascbinen) eingegeben werden, wobei die beim ersten 
Langs scbneiden angef allenen Scbnittkanten nunmebr also die 
vor- und nacbeilenden Kanten des Formates bilden. Das Langs- 
scbneiden der Wellpappebabnen wurde bisber jeweils mit zwei 
als Schere gegeneinander arbeitenden rotierenden Kreismessern 
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ausgefiihrt, was zu keinen Problemen fiihrte, solange die ge- 
schnittenen Formate spater von Hand in die Querverf ormungs- 
maschinen eingegeben wurden. Bei dem Versuch f diese Eingabe 
der Formate zu automatisieren, treten oedoch erhebliche 
Schwierigkeiten auf , da es immeilwieder zu Verklemmungen, 
Verkantungen oder sonstigen Storungen bei der Eingabe der 
Formate in die Einf iihrungsschlitze der Querverformungsma- 
schinen kommt # 

Die Erfindung verfolgt den Zweck, diese geschilderten Schwie- 
rigkeiten zu beheben. Die Erfindung geht dabei von der Erkennt 
nis aus, daB diese Schwierigkeiten ihre Ursache in der unregel 
maBigen Form der beim Langs schneiden der Wellpappebahn ange- 
fallenen Schnittkanten haben. Denn dureh die bei der ublichen 
Arbeitsweise beim Langs schneiden auftretenden Scherkrafte er- 
fahren die Wellpappelangsstreif en an ihren Schnittkanten eine 
starke -^ressung und Quetschung und werden beispielsweise so 
flach gedriickt, daB zwei oder mehr Formate mit ihren Langs- 
schnittkanten gleichzeitig in den Einfuhrungsschlitz der Quer- 
verrormungsmaschinen eindringen, sich dann aber bei einem 
weiteren Einschieben in den entsprechend der Starke der 
Wellpappebahn dimensionierten Einfiihrungsschlitz der Quer- 
verf ormungsm as chine verklemmen 0 Zur Behebung dieser Storungen 
ist also eine Langs schneidevorrichtung fur Wellpappebahn zu 
schaffen, bei welcher die Langsstreif en an ihren Schnittkanten 
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keine Pressung und Quetscnung erfabren, sondern bis zur 
Scbnittkante bin inre voile normale Starke beibebalten, 
was Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist. 

Die Erfindung gent aus von einer Vorrichtung sum Schneiden 
von Wellpappebannen in Langsstreif en, nit mindestens einem 
Kreismesser und einem zugeborigen Gegenelement, welcbe auf 
einer oberen und unteren Antriebswelle unter Einfassung der 
Wellpappebann anzuordnen sind. Die Losung der Erfindungs- 
aufgabe bestebt darin, daB das Gegenelement aus einem mit 
einer Umfangsnut versebenen Eingkorper bestebt und daB das 
Kreismesser auf die Umfangsnut ausgericntet ist. Infolge . 
dieser MaBnabmen wird die Wellpappebann nur nocb von einer 
Seite ner gescbnitten, wanrend der genutete Eingkorper nur 
nocb als Gegenbalterung wirkt, so daB Scb^erkrafte vermieden 
sind und die Scnnittkanten von Quetscb- und PreBkraften frei- 
gehalten sind. 

GemaB weiteren Merkmalen der Erfindung wird eine besonders 
• scbonende Bebandlung der Langsstreif en im Bereicb ibrer Schnitt- 
kanten dadurcb erreicbt, daB der Eingkorper beidseits der Um- 
fangsnut mit einer nacbgiebigen Auflage, z. B. aus .Scbaum- 
stoff Oder Filz, belegt ist. GemaB einer bevorzugten Ausfiib- 
rungsform ist der Eingkorper als Ereisburste mit unter Bil- 
dung der Umfangsnut ausgesparten Borsten ausgebildet. 
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Der Erfindung zufolge kann ferner vorgesehen werden, daB 
jedem Kreismesser oeweils ein genuteter Ringkorper individuell 
zugeordnet ist und daB die Kreismesser/Ringkorper-Baugruppe auf 
den Antriebswellen axial verstellbar ist . Auf diese W^ise wird 
eine bequeme Einstellbarkeit der Schneidvorrichtung auf die 
jeweils gewiinschte Breite der zu scbneidenden Langsstreif en 
erreicht. 

Die QuatLtat der Lanjgsschnittkanten kann in weiterer Ausge- 
staltung der Erfindung nocb dadurch wesentlich verbessert 
werden, indem das Kreismesser als dunne Trennsage ausgebildet 
wird, deren Blattstarke in der GroBenordnung von einem Milli- 
meter und deren Zahnhobe in der GroBenordnung von 1,5 Milli- 
meter liegen. Hierbei kann nach. we iter en Merkmalen der Erfin- 
dung das Kreismesser aus gehartetem, an einem Rand kammartig 
geschlitztem und am anderen Rand verzahntem Bandstahl gebogen 
seino Ein solches Kreismesser ist mit Kosten herstellbar, die 
geringer sind als die beim Nachschleif en bekannter Kreismesser 
anfallenden Kosten, wahrend Einsatz- oder Arbeitszeit etwa 
gleich der der bekannten Kreismesser ist. Das Kreismesser 
nach der Erfindung erfullt damit den Wunsch der Kunden nach 
einem WegwerfmesBer ♦ 

SchlieBlich ist der Erfindung zufolge noch vorgesehen t daB das 
Kreismesser durch einen Einspannring auf einer auf der An- 
triebewelle sitzende Muffe leicht auswecliselbar befestigt ist. 
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Der Ge gens t and der Erfindung wird im folg'enden anband 
der Zeicbnung beispielsweise erlautert, wobei zeigen : 

Fig. 1 in scbematiscber Darstellung deine Mascbine 
z urn Langs schneiden und zum Pragen von Fait- 
linien "bei einer Wellpappebabn, 

Fig. 2 eine Aufsicbfc auf eine Muff e, die auf den 
Antriebswellen der Scbneidmascbine fest- 
klemmbar ist und den Trager fur das Kreis- 
messer und den genuteten Ringkorper bildet, 

Fig. 3 einen Di agonal scbnitt durcb die. Muff e nacb 
Fig. .2, 

Fig. 4 eine Halfte des diagonal geteilten Kreismessers 
nacb der Erfindung, 

Fig. 5 eine Aufsicbt auf einen Einspannring fiir das 
Kreismesser , 

Fig. 6 einen Scbnitt durcb den Einspamiring nacb 
Fig. 5, 

Fig. 7 eine Stirnansicbt auf den als Kreistriirste aus- 
gebildeten Ringkorper nacb der Erfindung und 

309849/0140 



BNSDCOD <DE 



2225 ■ S?a * - 



- 6 - 

2225152 

Pig. 8 eine Seitenansicnt auf die Kreisbiirste 
nacb Pig. 7. 

Pig. 1 zeigt eine obere Antriebswelle 1 und eine untere An- 
triebswelle 2, die in einem Stander 3 gelagert und iiber nicht 
dargestellte Antriebsaggregate angetrieben werden. Die Breite 
der beiden Standerwangen ist etwa gleicb der Breite der zu 
schneidenden Wellpappebabn. Auf den Antriebswellen 1, 2 sind 
zwei Langsschneidevorricbtungen 4 und eine Faltlinien-Prage- 
vorricbtung 5 angeordnet. 

Die Sonne idvorricbtung 4 umf afit jeweils das auf der Welle 1 
angeordnete Kreismesseraggregat und das auf der Welle 2 an- 
geordnete Gegenaggregat. Das Kreismesseraggregat 4 bestebt 
aus einer auf der Antriebswelle 1 festgespannten Muffe 6, 
dem Kreismesser 7 und dem Einspannring 8, welcher unter Ein- 
spannung des Kreismessers 7 an die Muffe 6 angescbraubt ist. 
Das Gegenaggregat umfafit eine gleicbe, auf der Welle 2 fest- 
gespannte Muffe 6 und einen an diese Muffe 6 angescbraubten 
Ringkorper 9, der mit einer Umfangsnut 10 verseben ist, auf 
welcbe das Kreismesser 7 ausgerichtet ist. Aus Montagegriinden 
besteben die Telle 6, 7, 8, 9 deweils aus zwei diagonal ge- 
teilten Halften. 

Wie aus den Pig. 2 und 3 ersicbtlicb ist, sind die beiden 
Halften der Muffe 6 mit Spannf lanscben 61 zum Pestspannen 
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der Muffe auf den Antrie"bswellen versehen. Ferner besitzt 
die Muffe 6 iiber ihren Umfang verteilte Gewindebohrungen 62, 
welche zur Aufnahme der Spannschrauben fur die Befes'tigung 
des Kreismessers 7 mit Einspannring 8, bzw. des Ringkorpers 9 , 
dienen. 

Jede Halfte des Kreismessers 7, vergleiche Fig. 4, ist aus 
einem geharteten Bands tahlstre if en gebogen, der an der. Bie- 
-gungsinnenseite mit einer Vielzahl von parallelen das Biegen 
ermoglichenden Schlitzen 71 und an seiner AuBenseite mit 
einer Sage verzannung 72 versehen ist. Die Schlitze 71 dienen 
zugleich zur Durchfuhrung der Bef eatigungsschrauben zur Muffe 
6 hin. Die Dicke des Kreismessers bzw„ des Kreissageblattes 7 
betragt etwa ein Millimeter, und die Zahnhohe der Verzannung 
72 liegt in der GroBenordnung von 1,5 Millimetern. Wie aus 
der Schnittdarstellung ersichtlich, ist die Verzannung 72 
nach Art einer Schneide nach einer Kreismesserhauptseite hin 
abgeschragt. 

Die Fig. 5 und 6 veranschaulichen den Einspannring 8 mit 
iiber den Umfang verteilten Bohrungen 81 zur Aufnahme der 
Festspannschrauben fur das Kreismesser. 

Die Fig. 7 und 8 zeigen einen als Kreisbiirste ausgebildeten . 
Ringkbrper 9, bei welchem langs einer Umfiangslinie eine 
Borstenreihe unter Schaffung einer Umfangsnut 10 ausgespart 
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ist. Das KreismeBser 7 arbeitet in die se Nut 10, wabrend 
die beidseits der Nut liegenden BorBtenreiben 91 und 92 
die Gegenbalterung fur die Wellpappebabn erbringen und 
diese weicb nachgiebig im Einwirkungsbereicb des Kreis- 
messers 7 balten, urn so eine Pressung oder Quefcscbung der 
Scnnittkanten zu vermeiden. Anstelle der Borsten konnte 
der Ringkorper aucb mit einem weicben Polsterbelag, z. B. 
aus Scbaumstoff oder Filz, belegt sein. Der Burstenkorper 
kann aus Stabl, Holz oder Kunststoff besteben. Die Nut 10 
des Ringkorpers 9 erbringen nocb den zusatzlicben TJrteil, 
daB der beim Scbneiden anfallende Staub . durcbf allt oder 
abgescbleudert wird, so daB es aucb nacb langerer Betriebs- 
zeit nicht zu einer Verstaubung und dadurcb bedingten Ver- 
bartung der weicben Polsterauf lagen, speziell der Borsten- 
reiben 91, 92 kommt. 
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Anspruche 

Vorrichtung zum Schneiden von Wellpappebahnen in 
I&ngsstreifen, mit mindestens einem Kreismesser und 
einem zugehbrigen Gegenelement , welche auf einer 
oberen und einer unteren Antriebswelle unter Ein- 
fassung der Wellpappebahn anzuordnen sind, dadurch 
gekennzeichnet, .daB das Gegenelement aua einem mit 
einer Umrangsnut (10) versehenen Ringkbrper (9) 
besteht und daB das Kreismesser (7) auf die Umfangs- 
nut ausgerichtet ist. 



2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Ringkbrper (9) beidseits der Umfangsnut mit 
einer nachgiebigen Auflage, z. B. aus Schaumstoff oder 
Filz, belegt ist. 

3. Vorrichtung nach den Anspruchen 1 und 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Ringkbrper (9) als Kreisbiirste mit 
unter Bildung der Umfangsnut (10) ausgesparter Borsten- 
reihe ausgebildet ist. 



4. 



Vorrichtung nach den Anspruchen 1 bis 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB dedem Kreismesser (?) Jeweils ein genuteter 
Ringkbrper (9) individuell zugeordnet ist und dafl die 
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Kreismesser/Ringkorper-Baugruppe auT den Antriebs- 
wellen (1, 2) axial verstellbar ist« 

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
daB das Kreismesser (7) als diinne Trennsage ausge- 
bildet ist f deren Blattstarke in der GroBenordnung 
von einem Millimeter und deren Zahnhohe in der GroBen- 
ordnung von 1,5 Millimeter liegen* 

Vorrichtung nach Anspruch 5 $ dadurch gekennzeichnet , 
daB das Kreismesser (7) aus gehartetem, an einem Rand 
kamm^artig eingeschlitztem und am anderen Rand ver- 
zahntem Bandstahl gebogen ist. 

Vorrichtung nach den Anspruchen 5 und 6, dadurch gekenn 
zeichnet, daB das Kreismesser (7) durch einen Einspann- 
ring (8) an einer auf der Antriebswelle (1) sitzenden 
Muffe (6) leicht auswechselbar befestigt ist« 
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